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DESCRIPTION 



La presente invention concerne le domaineTdu . control 
I'ecoulement des fluides, notamment gazeux, et plus particulieremen| 
le cadre de l'admission d'air pour les moteurs thermiques, par exemp^ 
relation avec les collecteurs d'admission, mais egalement de maniere% 
generate les dispositifs de controle du flux dans un passage au moyen; 
organe dispose dans ce passage et manipulate par un axe de command.. 

La presente invention a plus precisement "pour obj 
dispositif de regulation de I'ecoulement dans une portion de conduit Oi 
passage, un collecteur d'admission comprenant un tel dispositif/ 
procede de fabrication d'un tel collecteur. ^WS^ 
Actuellement, Integration d'un dispositif de regulation 
controle de I'ecoulement ou du flux dans un passage d'une port! 
conduit ou analogue s'effectue generalement, au cours d'une ou de plujg^ 
operations particulieres, soit par montage d'un insert transversal portSnk 
l'organe de reglage dans ladite portion de conduite, apres decoupage d'une. 
ouverture dans cette demiere, soit par mise en place d'un segmentate 
conduit intermediate pourvu dudit organe de reglage entre deux parties 
espacees de ladite portion de conduit. 

Toutefois, ces procedes connus entrainent la realisation 
d'inserts complexes, creent des zones de fragilisation au niveau des plans ou 
lignes d'assemblage des differents constituants (pieces rapportees) et 
necessitent des operations techniques supplementaires par rapport a la 
fabrication meme de la portion de conduit ou similaire. 

En outre, les ensembles resultant de ces procedes connus 
presentent un encombrement penalisant, du a leur constitution et 
generalement a une commande deportee et saillante. 

La presente invention a notamment pour objet de pallier au 
moins certains de ces inconvenients. 

A cet effet, elle a pour objet un dispositif de regulation de 
I'ecoulement d'un fluide, notamment gazeux, dans au moins une portion de 
conduit, un passage ou similaire au moyen d'un clapet ou d'un organe 
d'obturation rotatif analogue, porte par un axe de commande, caracterise en 
ce que chaque ensemble clapet / axe de commande est integre dans la 
structure de la portion de conduit concernee ou dans la structure de la piece 
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comprenant au moins une portion de conduit, au niveau d'une ouverture de 
passage en etant emprisonne, avec faculte de rotation, entre deux partirejfc, 
complementaires formant par assemblage ladite portion de conduit ou^ 
piece et en etant montes dans des renfoncements £ de r e«||| 
5 correspondants menages dans les parois des portions de conduits et/oir 
un ou des palier(s) separe(s) correspondant(s). 

L'invention sera mieux comprise, grace a la descripti 
apres, qui se rapporte a des modes de realisation preferes, donnes a ; 
d'exemples non limitatifs, et expliques avec reference aux dcg| 
10 schematiques annexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation laterale et en coupe 
portion de conduit comportant un dispositif de regulation selon l'invent||I 

la figure 2 est une vue suivant la direction A dejTobje| 

figure 1 ; 

15 les figures 3 et 4 sont des vues en perspective d'une parti| 

collecteur d'admission, avant et apres montage d'un axe de comm||E 

pourvu de clapets au niveau d'une partie de paroi de collecteur^^- 
repartiteur portant des parties constitutives des tubulures d'admission ; 

la figure 5 est une vue de detail a une autre echelle d'une partie 
20 de l'objet represente sur la figure 4 ; 

la figure 6 est une vue de detail suivant la direction B du 
bouchon representee sur la figure 5 (le mecanisme 14 ayant ete enleve), et, 

la figure 7 est une vue schematique de d6tail et en elevation 
laterale d'une tubulure d'admission entouree d'une enceinte etanche. 
25 Les figures des dessins annexes montrent un dispositif de 

regulation de l'ecoulement d'un fluide, notamment gazeux, dans au moins 
une portion de conduit 2, un passage ou similaire (par exemple une portion 
de circuit de circulation de fluide quelconque) au moyen d'un clapet 3 ou 
d'un organe d' obturation rotatif analogue, porte par un axe de commande 4. 
30 Conformement a l'invention, chaque ensemble clapet 3 / axe de 

commande 4 est integre dans la structure de la portion de conduit 2 
concemee ou dans la structure de la piece 1 comprenant au moins une 
portion de conduit 2, au niveau d'une ouverture de passage en etant 
emprisonne, avec faculte de rotation, entre deux parties complementaires 2', 
35 2" ou 1", 1"' formant par assemblage ladite portion de conduit 2 ou ladite 
piece 1 et en etant montes dans des renfoncements de reception 5, 5' 
correspondants menages dans les parois des portions de conduits 2 et/ou 
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dans un ou des palier(s) separe(s) correspondant(s) 6 present(s) sur Tune au 
moins des parties 1", 1'" formant la piece 1. 

L'invention s'applique aussi bien a une portion de conduit 2 a 
une ouverture de passage seule, qu'a plusieurs portions de conduits 2 ou 
5 ouvertures reliees ou non entre elles et disposees entre elles de maniere 
quelconque. 

Ainsi, selon un mode de realisation prefere de l'invention, le 
dispositif de regulation peut comprendre un ensemble clapets 3 / axe 4 
s'etendant a plusieurs portions de conduits 2 ou ouvertures de passage de la 

10 piece 1 comprenant chacune un clapet 3, tous ces clapets 3 etant montes ou 
formes sur un axe de commande 4 unique. 

Par le terme "portion de conduit", il faut entendre dans la 
presente tout passage circulaire ou non pouvant etre obture par un organe 
mobile du type clapet. Ce passage peut, le cas echeant, etre reduit a une 

15 simple ouverture traversante ou ouverture de passage, la dimension axiale 
ou longitudinale de la portion de conduit 2 etant alors tres reduite, voire 
nulle. 

Conformement a une caracteristique d'une variante de 
realisation avantageuse, l'axe de commande 4 est pris en sandwich entre les 

20 parties 2', 2" constitutives de ladite au moins une portion de conduit 2 ou de 
ladite piece 1, au niveau de la zone d'assemblage et de jonction desdites 
parties 2\ V ou 1", l m . 

En outre, les lignes d'assemblage ou de jonction 2 m , resultant 
de la mise en contact intime de la liaison entre les surfaces d'assemblage ou 

25 de jonction des deux parties constitutives T et 3, pourront etre situees dans 
un plan perpendiculaire a l'axe de la portion de conduit 2 concernee, mais 
egalement s'etendre selon d'autres directions en vue de faciliter l'assemblage 
des parties 2' et 2". 

II suffit que les surfaces d'assemblage et de jonction soient 

30 definies de telle maniere qu'elles debouchent sur au moins Tun des 
renfoncements de reception 5, 5' et decoupent la portion de conduit 2 
concernee pour permettre la mise en place de Tensemble axe de commande 
4 / clapet(s) 3 dans au moins Tune des parties constitutives 2' et 2" ou entre 
elles. 

35 Les fonctions de support et de guidage de Taxe de commande 4 

portant le ou les clapets 3 en vue de son maintien et de sa rotation peuvent 
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etre accomplies au moyen de differentes solutions techniques decrites, a 
titre d'exemples non limitatifs, ci-apres. 

Ainsi, selon une premiere variante de realisation de l'invention, 
representee notamment sur les figures 1, 2, 4 et 5, le support de l'axe de 
commande 4 et son guidage en rotation peuvent etre assures, au moins en 
partie, par au moins un palier 6 exterieur a la paroi ou aux parois de la ou 
des portion(s) de conduit(s) 2 ou de la piece 1 considere(s), le cas echeant 
form6 par assemblage de deux parties complementaires presentes chacune 

sur l'une des parties 1 " et 1 "'. 7^ 
Conformement a une seconde variante de realisation^ 
representee aux figures 1 et 2 des dessins annexes, au moins un des paliers 
de support et de guidage 7 en rotation de l'axe de commande 4 peut etre 
forme par cooperation des renfoncements de reception opposes 5, 5' 
menages dans les zones de jonction des parois des deux parties 2', 2" ou 
1 formant la ou les portion(s) de conduit(s) 2 ou la piece 1 , ledit ou lesdits 
paliers de support et de guidage 7 etant eventuellement rendus etanches 
avec ou sans interposition d'une piece d'etancheification 8 rapportee. 

Pour faciliter le guidage en rotation de l'axe 4 et l'assujettir en 
position, ledit axe de commande 4 peut comporter une ou plusieurs 
protuberances cylindriques 9 ou annulaires 9', formees d'un seul tenant avec 
ledit axe 4 ou rapportees sur ce dernier par surmoulage ou montage, et 
destinees a cooperer avec les paliers de support et de guidage 6, 7 ou avec 1 
des butees 10 de blocage en translation dudit axe de commande 4. 

Les protuberances 9, 9' pourront avantageusement consister en 
un materiau resistant a l'usure et/ou presentant un coefficient de friction 
reduit avec le materiau constituant les paliers de support et de guidage 6 et 

Selon une troisieme variante de realisation de l'invention, 
representee aux figures 3 a 5 des dessins annexes, l'axe de commande 4 
peut comporter des paliers de guidage en rotation 11 premontes, 
emprisonnes et bloques dans des paliers supports 12 formes lors de 
l'assemblage des deux parties 2' et 2" ou 1" et 1'" composant la ou les 
portion(s) de conduits 2 ou la piece 1. 

Les paliers de guidage en rotation premontes 11, par exemple 
sous forme de roulements a billes ou a aiguilles, peuvent eventuellement 
etre totalement encapsules dans les paliers supports 12 de maniere a les 



-5- 

proteger et a les bloquer en translation, ce qui rendra superflues les butees 
10. 

II est bien entendu evident pour l'homme du metier que les 
fonctions de support et de guidage de l'axe de commande 4 pourront etre 
realisees soit en n'utilisant qu'une seule des solutions decrites ci-dessus, soit 

en les panachant. 

L'ensemble axe de commande 4 / clapet(s) 3 pourra etre obtenu 
soit par fixation (par exemple soudure, vissage, clipsage, pliage ou autres) 
de clapets metalliques sur un axe (metallique ou non), soit par surmoulage 
des clapets sur un axe metallique ou plastique (les protuberances 9 de 
guidage ou les paliers 11 etant mis en place sur l'axe avant ou apres le 
surmoulage), ou encore par moulage d'un seul tenant d'un ensemble axe / 
clapets en materiau plastique. 

L'assemblage entre les parties 2' et 2" constitutives de la portion 
de conduit 2 et/ou entre les parties 1" et 1'" constitutives de la piece 1 
pourra egalement etre realise de differentes manieres, telles que par 
exemple liaison mecanique, collage, soudure ou autres, en fonction de la 
nature du materiau constituant lesdites parties 2' et 2" ou 1" et 1"*. 

II convient egalement de noter que l'axe de commande 4 pourra 
etre situe de maniere centrale par rapport au(x) clapet(s) 3 ou, le cas 
echeant, excentre ou decentre, de maniere a ne pas perturber le flux en 
position d'ouverture ou de passage maximum desdits clapets 3 (voir a ce 
sujet la demande de brevet francais n° 99 02531 au nom de la 
demanderesse). 

Toutefois, selon un mode de realisation preferentiel de 
l'invention, les deux parties 2' et 2" ou 1" et 1'" constitutives de la portion 
de conduit 2 et/ou de la piece 1 sont realisees en materiau thermoplastique 
et sont assembles par soudure par vibration, les plans du joint etant 
configures et disposes de telle maniere qu'ils autorisent, le cas echeant, la 
mise en place de l'ensemble axe de commande 4 / clapet(s) 3 dans l'une au 
moins desdites deux parties ou entre elles. 

La presente invention a egalement pour objet un collecteur 
d'admission ou repartiteur 1 comprenant au moins une, et preferentiellement 
plusieurs, tubulures d'admission 2, sous forme de portions de conduits 
destinees a relier la chambre du collecteur ou repartiteur aux culasses, et 
constitue par l'assemblage d'au moins deux parties 1", 1'" complementaires 
(voir figures 3 a 5 et 7). 
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Ce collecteur ou repartiteur d'admission 1 est caracterise en ce 
qu'au moins certaines des tubulures 2 ou ouvertures de passage de ces 
dernieres, et preferentiellement toutes, component un dispositif de 
regulation tel que decrit ci-dessus, integre dans la structure dudit collecteur 
5 ou repartiteur 1 et formant un ensemble de regulation d'ecoulement 
comprenant plusieurs clapets 3 montes ou formes sur un unique axe de 
commande 4 traversant lesdites tubulures d'admission 2 ou ouvertures de 
passage et pourvu a Tune de ses extremites d'un moyen de solidarisation 13, 
notamment au moins d'accouplement en rotation, avec un mecanisme de 
10 transmission 14 relie a un actionneur ou avec un actionneur directement. 

Ledit actionneur pourra etre de nature pneumatique, electrique, 
mecanique ou autre. 

Selon un mode de realisation preferentiel de l'invention, l'axe 
de commande 4 muni de clapets 3 s'etend transversalement a proximite de 
15 l'une des extremites des tubulures d'admission 2, a savoir au niveau de sa 
zone de jonction avec la paroi l 1 de la chambre du collecteur 1 ou au niveau 
de sa zone de jonction avec la platine de fixation sur les culasses, les paliers 
de support 12 et, le cas echeant, de guidage 6, 7, ainsi que les butees de 
blocage en translation 10 de l'axe de commande 4, 6tant au moins 
20 partiellement formes sur ladite paroi 1* de la chambre du collecteur ou sur 
ladite platine de fixation. 

Ledit ensemble axe de commande 4 / clapets 3 pourra 
notamment etre situe au niveau de l'interface tubulure d'admission 2 / 
chambre de collecteur 1 ou de l'interface tubulure d'admission 2 / culasses. 
25 Dans le premier cas en particulier, ledit ensemble pourra etre pris en 
sandwich entre deux parties 1" et 1"* formant la chambre dudit collecteur ou 
repartiteur et presentant un plan ou une ligne d'assemblage ou de jonction 
traversant ladite region d'interface tubulure / collecteur au niveau des 
ouvertures debouchantes desdites tubulures dans la chambre dudit 
30 collecteur (figures 3 a 5). 

Conformement a une variante de realisation de Tinvention, 
representee notamment a la figure 7 des dessins annexes, l'axe de 
commande 4 peut traverser librement et sans contact les parois des 
tubulures d'amission 2 concernees, l'assemblage des parties constitutives 1", 
35 l m du collecteur 1 realisant une enceinte etanche 15 autour de l'ensemble 
desdites tubulures d'admission 2 au niveau des zones de jonction, ladite 
enceinte etanche 15 etant completee au niveau du passage de la portion 
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d'axe de commande 4 sortante portant le moyen de solidarisation 13 par un 
bouchon axial annulaire 16, emmanche a chaud ou a force ou soude au 
niveau dudit passage (ce bouchon portant des moyens d'etancheification du 

passage de l'axe 4). 

Comme le montre egalement la figure 7 des dessins annexes, le 
moyen de solidarisation 13 peut par exemple se presenter sous la forme d'un 
prolongement a section carree de l'axe de commande 4, relie a une piece 
femelle presentant un manchon de reception de forme complementaire (par 
exemple par clippage, collage, emmanchement a force et/ou a chaud ou 
analogue) faisant partie du mecanisme de transmission 14 relie a un 
actionneur. 

Le mecanisme d'actionnement de l'axe de commande 4 pourra 
autoriser le deplacement des clapets 3 entre une position d'ouverture et une 
position de fermeture (totales ou non), les positions extremes etant deTinies 
par une ou plusieurs butees mecaniques liees a l'axe de commande et 
preferentiellement situees a proximite de l'actionneur. Le d6placement entre 
les positions d'ouverture et de fermeture pourra s'effectuer soit en tout ou 
rien, soit de maniere proportionnelle. 

En outre, la liaison entre l'axe de commande 4 et le mecanisme 
de transmission 14 pourra egalement s'effectuer a l'interieur de 1'enceinte 
etanche formed lors de l'assemblage des deux parties constitutives 1" et 1"* 
du collecteur 1, la piece femelle precitee s'etendant alors, de maniere 
etanche, a travers un orifice de passage correspondant. 

Par ailleurs, la presente invention a egalement pour objet un 
precede de fabrication d'un collecteur ou repartiteur d'admission 1 tel que 
decrit ci-dessus, a partir d'au moins deux parties 1", T" en materiau 

thermoplastique. 

Ce procede consiste essentiellement a fournir une premiere 
partie 1" d'un collecteur d'admission 1, a mettre en place, dans des 
renfoncement 5, 5' et/ou des portions de palier 6, 12 de support et/ou de 
guidage adaptes, un axe de commande comportant plusieurs clapets 3 
disposes chacun dans une ouverture de passage ou un passage de partie 2' 
de tubulure d'admission 2 correspondant, a fournir au moins une seconde 
partie 1'" du collecteur d'admission 1 comportant, le cas echeant, les parties 
complementaires 2" des tubulures d'admission 2 et a la ou les disposer en 
position d'assemblage avec la premiere partie 1" en emprisonnant ou 
prenant en sandwich l'axe de commande 4 avec les clapets 3 et, enfin, a 
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assembler par soudage par vibration lesdites au moins deux parties 1", 1"' 
de collecteur d'admission 1 . 

La seconde partie 1"' pourra soit participer directement a 
remprisonnement de Tensemble axe 4 I clapets 3 en etant en contact direct 
5 avec ledit ensemble (prise en sandwich et pincement de Taxe 4 entre les 
deux parties 1" et 1'", eventuellement au niveau de la ligne d'assemblage 
entre les deux partie 2' et 2" des portions de conduit 2), soit constituer 
uniquement une portion de couverture ou un couvercle par rapport a la 
premiere partie 1 ", cette derniere assurant, le cas echeant, seul le support et 

10 le guidage en rotation de Tensemble axe 4 / clapets 3. 

II resulte de ce qui precede que la base de invention consiste a 
proceder, dans un premier temps, au montage de Tensemble axe de 
commande 4 / clapet(s) 3 sur une partie 1", T ou entre deux parties 1" et 1"\ 
2 f et 2" (ledit ensemble etant eventuellement maintenu en place par des 

15 portions de palier 5, 5\ 6 ou 11) puis, dans un deuxieme temps, a realiser 
l'operation d'assemblage des deux parties 1" et 1"', 2 f et 2" constitutives de 
la portion de conduit 2, du collecteur ou repartiteur 1 ou de tout autre objet 
ou structure destine(e) a comporter un dispositif de regulation selon 
Tinvention. 

20 L'invention permet d'aboutir a une solution technique reduisant 

au minimum les operations necessaires a la mise en place et au montage du 
dispositif de regulation (sans interferer avec le procede de fabrication 
existant et sans le rallonger), peu encombrante et aboutissant a une 
integration complete dudit dispositif de regulation (protection face aux 

25 chocs). 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee aux modes de 
realisation decrits et representes aux dessins annexes. Des modifications 
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers 
elements ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour 
30 autant du domaine de protection de Tinvention. 
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REVEND1CATIONS 

1. Dispositif de regulation de l'ecoulement d'un fluide, 
notamment gazeux, dans au moins une portion de conduit, un passage ou 
similaire au moyen d'un clapet ou d'un organe d'obturation rotatif analogue, 
porte par un axe de commande, caracterise en ce que chaque ensemble 

5 clapet (3) / axe de commande (4) est integre dans la structure de la portion 
de conduit (2) concernee ou dans la structure de la piece (1) comprenant au 
moins une portion de conduit (2), au niveau d'une ouverture de passage, en 
etant emprisonne, avec faculte de rotation, entre deux parties 
complementaires (2', 2" ou 1", 1"') formant par assemblage ladite portion de 

10 conduit (2) ou ladite piece (1) et en etant montes dans des renfoncements de 
reception (5, 5*) correspondants menages dans les parois des portions de 
conduits (2) et/ou dans un ou des palier(s) separe(s) correspondant(s) (6) 
present(s) sur l'une au moins des parties (1", 1 '") formant la piece (1). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que l'axe 
15 de commande (4) est pris en sandwich entre les parties (2', 2") constitutives 

de ladite au moins une portion de conduit (2) ou de ladite piece (I), au 
niveau de la zone d'assemblage et de jonction desdites parties (2', 2" ou 1", 

3. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, 
20 caracterise en ce que le support de l'axe de commande (4) et son guidage en 

rotation sont assures, au moins en partie, par au moins un palier (6) 
exterieur a la paroi ou aux parois de la ou des portion(s) de conduit(s) (2) ou 
de la piece (1) considere(s), le cas echeant forme par assemblage de deux 
parties complementaires. 

25 4. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 

caracterise en ce qu'au moins un des paliers de support et de guidage (7) en 
rotation de l'axe de commande (4) est forme par cooperation des 
renfoncements de reception opposes (5, 5') menages dans les zones de 
jonction des parois des deux parties (2', 2" ou 1", 1"') formant la ou les 

30 portion(s) de conduit(s) (2) ou la piece (1), ledit ou lesdits paliers de 
support et de guidage (7) etant eventuellement rendus etanches avec ou sans 
interposition d'une piece d'etancheification (8) rapportee. 

5. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 3 et 4, 
caracterise en ce que l'axe de commande (4) comporte une ou plusieurs 
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protuberances cylindriques (9) ou annulaires (9'), formees (fun seul tenant 
avec ledit axe (4) ou rapportees sur ce dernier par surmoulage ou montage 
et destinees a cooperer avec les paliers de support et de guidage (6, 7) ou 
avec des butees (10) de blocage en translation dudit axe de commande (4). 

5 6. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que l'axe de commande (4) comporte des paliers de 
guidage en rotation (11) premontes, emprisonnes dans des paliers supports 
(12) formes lors de l'assemblage des deux parties (2' et 2" ou 1" et 1"') 
composant la ou les portion(s) de conduits (2) ou la piece (1). 

10 7. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, 

caracterise en ce que les deux parties (2 1 et 2" ou 1" et l m ) constitutives de 
la portion de conduit (2) et/ou de la piece (1) sont realisees en materiau 
thermoplastique et sont assemblies par soudure par vibration. 

8. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
15 caracterise en ce qu'il comprend un ensemble clapets (3) / axe (4) s'etendant 

a plusieurs portions de conduits (2) ou ouvertures de passage de la piece (1) 
comprenant chacune un clapet (3), tous ces clapets (3) etant montes ou 
formes sur un axe de commande (4) unique. 

9. Collecteur d'admission comprenant au moins une, et 
20 preferentiellement plusieurs, tubulures d'admission, sous forme de portions 

de conduits destinees a relier la chambre du collecteur aux culasses, et 
constitue par Tassernblage d f au moins deux parties complementaires, 
caracterise en ce qu f au moins certaines des tubulures (2) ou ouvertures de 
passage de ces dernieres, et preferentiellement toutes, comportent un 

25 dispositif de regulation selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, 
formant un ensemble de regulation d'ecoulement comprenant plusieurs 
clapets (3) montes ou formes sur un unique axe de commande (4) traversant 
lesdites tubulures d ! admission (2) ou ouvertures de passage et pourvu a 
Tune de ses extremites d'un moyen de solidarisation (13), notamment au 

30 moins d'accouplement en rotation, avec un mecanisme de transmission (14) 
relie a un actionneur ou avec un actionneur directement. 

10. Collecteur d'admission selon la revendication 9, caracterise 
en ce que l'axe de commande (4) muni de clapets (3) s'etend 
transversalement a proximite de Tune des extremites des tubulures 

35 d'admission (2), a savoir au niveau de sa zone de jonction avec la paroi (T) 
de la chambre du collecteur ou au niveau de sa zone de jonction avec la 
platine de fixation sur les culasses, les paliers de support (12) et, le cas 
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echeant, de guidage (6, 7), ainsi que les butees de blocage en translation 
(10) de l'axe de commande (4), etant au moins partiellement formes sur 
ladite paroi (1') de la chambre du collecteur ou sur ladite platine de fixation. 

11. Collecteur d'admission selon la revendication 10, 
caracterise en ce que l'axe de commande (4) traverse librement et sans 
contact les parois des tubulures d'amission (2) concernees, l'assemblage des 
parties constitutives (1", l m ) du collecteur (1) realisant une enceinte etanche 
(15) autour de l'ensemble desdites tubulures d'admission (2) au niveau des 
zones de jonction, ladite enceinte etanche (15) etant completee au niveau du 
passage de la portion d'axe de commande (4) sortante portant le moyen de 
solidarisation (13) par un bouchon axial annulaire (16), emmanche a chaud 
ou a force ou soude au niveau dudit passage. 

12. Procede de fabrication d'un collecteur d'admission selon 
l'une quelconque des revendications 9 a 1 1, a partir d'au moins deux parties 
en materiau thermoplastique, caracterise en ce qu'il consiste essentiellement 
a foumir une premiere partie (1") d'un collecteur d'admission (1), a mettre 
en place, dans des renfoncement (5, 5') et/ou des portions de palier (6, 12) 
de support et/ou de guidage adaptes, un axe de commande comportant 
plusieurs clapets (3) disposes chacun dans une ouverture de passage ou un 
passage de partie (2') de rubulure d'admission (2) correspondant, a fournir 
au moins une seconde partie (1"') du collecteur d'admission (1) comportant, 
le cas echeant, les parties complementaires (2") des tubulures d'admission 
(2) et a la ou les disposer en position d'assemblage avec la premiere partie 
(1") en emprisonnant ou prenant en sandwich l'axe de commande (4) avec 
les clapets (3) et, enfin, a assembler par soudage par vibration lesdites au 
moins deux parties (1", 1"') de collecteur d'admission (1). 



PI. 1/4 




0 



m 



THIS PASE BLANK (iRFio) 



